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﻿ A U S  D E R  B R A N C H E

Die G. BOPP + Co. AG wurde 
im Rahmen des Programms 
«Switzerland’s Best Managed 
Companies 2026» für ihre un-
ternehmerische Leistung, ihre 
nachhaltige Entwicklung und 
ihre starke Unternehmensfüh-
rung ausgezeichnet.
Die ausgezeichneten Unter-
nehmen des «Best Managed 
Companies»-Programms zählen 
zu den führenden privat gehalte-
nen Unternehmen der Schweiz. 
Das Schweizer Programm ist Teil 
des globalen «Best Managed 
Companies»-Programms des 
Prüfungs- und Beratungsunter-
nehmens Deloitte.
Das international anerkannte 
Programm bewertet Unterneh-
men anhand zentraler Kriterien 

	G. BOPP ist ein ausgezeichnetes Unternehmen 

Andreas Jehle, Technical Director der G. BOPP + Co. AG, David Rolny, Verwaltungsrat/Board of Directors, 
Marco Müller, Head of Sales International, Victoria Gräfensteiner, Communications Manager, Stefan Iten, Di-
rector Finance & Administration und Patrick Vögeli, Marketing Manager, freuen sich über die Auszeichnung als 
eines der am besten gemanagten privat gehaltenen Unternehmens der Schweiz. (Bilder: BOPP)
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wie Strategie, Kultur und Com-
mitment, Fähigkeiten und In-
novation sowie Governance 
und finanzielle Leistungsfähig-
keit. Die Bewerbungen werden 
durch eine unabhängige Jury 
geprüft. Die Bewertung basiert 
auf über 30 Jahren Erfahrung 
aus dem globalen Programm, 
das mittlerweile in mehr als 
50 Ländern weltweit durchge-
führt wird.

Vision und Strategie
Die BOPP-Gruppe überzeugte 
die Jury insbesondere durch 
einen sehr professionellen und 
im Unternehmen breit abge-
stützten Prozess zur Visions- 
und Strategieentwicklung. Die 
klare strategische Ausrichtung, 
die breite Einbindung verschie-
dener Führungsebenen sowie 
der langfristige Anspruch, die 
eigene Marktposition weiterzu-
entwickeln, wurden als beson-
dere Stärken hervorgehoben.
Das «Best Managed Companies»-
Programm ist eine Initiative von 
Deloitte Private in Zusammenar-
beit mit EFG Private Banking, der 
Wertpapierbörse SIX Swiss Ex-
change, der Zürcher Handels-
kammer und der Zürcher Marke-
tingagentur Willishenry.

Authentizität und 
Diversifikation
«Die mit dem ‹Best Managed 
Companies Award› ausgezeich-

neten Firmen dürfen zurecht 
stolz sein. Sie haben ein inten-
sives Bewertungsverfahren 
durchlaufen und eindrücklich 
aufgezeigt, dass sie ihre Firma 
in jedem der vier zentralen un-
ternehmerischen Bereiche vor-
bildlich führen, hinsichtlich 
Strategie, Produktivität & Inno-
vation, Kultur & Commitment 
sowie Governance & Finan-
zen», betont Andreas Boden-
mann, Leiter des «Best Mana-
ged Companies»-Programms 
von Deloitte Schweiz. 
Ebenfalls ausschlaggebend war 
die ausgeprägte Diversifikation 
der BOPP-Gruppe in verschie-
denen Absatzmärkten. Als in-
ternational tätiges Schweizer 
Industrieunternehmen bewegt 
sich BOPP in anspruchsvollen 
Nischenmärkten, in denen 
Qualität, Verlässlichkeit, techni-
sche Kompetenz und Kunden-
nähe entscheidend sind. Der 
Wettbewerbsvorteil durch die 
hohe vertikale Integration un-
ter anderem durch teilweise 
selbst entwickelte Maschinen, 
sowie die starke Kundenorien-
tierung wurden von der Jury 
besonders positiv bewertet. 
Darüber hinaus wurde die star-
ke und authentische Unterneh-
menskultur der BOPP-Gruppe 
gewürdigt. Sie fördert Engage-
ment, Teamgeist und kontinu-
ierliche Weiterentwicklung und 
bildet damit eine wichtige 

Grundlage für den langfristigen 
Unternehmenserfolg.

«Ein sehr besonderer 
Moment»
«Ganz ehrlich, für mich persön-
lich ist das ein sehr besonderer 
Moment. Eine Auszeichnung 
wie diese steht nie nur für Leis-
tung, sondern vor allem für die 
Menschen dahinter – für ein 
Team, das gemeinsam Verant-
wortung übernimmt, sich stetig 
weiterentwickelt und auch in 
herausfordernden Phasen zu-
sammenhält. Gerade in unserer 
Branche, in der sich so vieles 
ständig verändert, bedeutet die-
ser Award für uns eine wichtige 
Bestätigung, dass wir nicht nur 
erfolgreich sind, sondern unse-
ren Weg auch nachhaltig und 
mit der richtigen Haltung gehen. 
Und genau das macht uns als 
Team besonders stolz. Vielen 
herzlichen Dank für diese Aus-
zeichnung», sagt Stefan Iten, 
Director Finance & Administrati-
on der G. BOPP + Co. AG.

Partner für Chemie 
und Pharma
Die Diversifikation der BOPP-
Gruppe in unterschiedliche 
Zukunftsmärkte war ein wichtiger 
Faktor für die positive Bewertung.
Das Unternehmen entwickelt 
und produziert hochpräzise 
Feinstmetallgewebe sowie dar-
aus gefertigte Komponenten für 

anspruchsvolle industrielle An-
wendungen. Dazu zählen unter 
anderem Lösungen für die 
Chromatographie in der Phar-
ma- und Biotechnologie, Filter-
medien für die Wasseraufberei-
tung, Materialien für akustische 
Anwendungen sowie Kompo-
nenten für Brennstoffzellen.

Mit seinen Filtrationslösungen 
hat sich BOPP über Jahrzehnte 
hinweg als verlässlicher Partner 
der Chemie- und Pharmabran-
che etabliert. Ronden mit 
Durchmessern von 25 bis 
2’000 Millimetern und Poren-
grössen von 1 bis 40 Mikrome-
tern ermöglichen eine beein-
druckende Anwendungsbreite. 
Angesichts der hohen Quali-
tätsanforderungen der Chemie- 
und Pharmabranche überzeugt 
BOPP durch reproduzierbare 
Qualität über die geltenden 
Branchennormen hinaus und 
gewährleistet die lückenlose 
Rückverfolgbarkeit jeder einzel-
nen Filterronde. Mit ihrer hohen 
Präzision, Qualität und Langle-
bigkeit tragen die Lösungen von 
BOPP dazu bei, die hohen An-
forderungen regulierter Indust-
rien wie Chemie, Pharma und 
Prozesstechnik zu erfüllen.

G. BOPP + CO. AG
CH-8046 Zürich
info@bopp.ch
www.bopp.ch

Filterronde zur Abtrennung der 
Feststoffe (meist Kristalle) von 
ihrer Mutterlauge: Die Expertise 
liegt wesentlich im Filtergewebe.

Der Niederhalter am Nutschen-
boden fixiert das Siebgewebe 
auf dem Filterboden – kein Anhe-
ben, Verrutschen, keine Lecka-
gen oder Beschädigungen bei 
Prozessen mit Rührwerken.

Chromatographie, Wasseraufbereitung, akustische Anwendungen, 
Brennstoffzellen – überall sind hochpräzise Feinstmetallgewebe ge-
fragt.

pepperl-fuchs.com/ 
br-life-sciences

Engineering  
Life Sciences.

Produkte und Lösungen  
für die Pharma- und  
Life-Science-Industrie

Automatisierung und Schutz, wo  
Hygiene, Überwachung und 
Compliance am wichtigsten sind.


